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L'OFFRE DE FORMATION
DES IUT A EVOLUE
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“a Universitaire de
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apres le bac




A UNE FORMATION EN 3 ANS

Bac +1 Bac +2

PROFESSIONNELLE

3M année
@ POURSUITES

r7
D’ETUDES
en master, école d’ingénieurs,
école de commerce...
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A | Le packaging c'est quoi ?

A Etre au service d'un produit

Marketing
Commerce Production
Aporcyvis :omemer\ \ / Qualite
Achat ”Stockage
EMBALLAGES
Fourmsseurs 1 “Transport
Fabricants
Agenices Distribution
creatlon graphique
Réglementations . o Consommateur
Envi on eme
Nogryes recyclage o
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A | Le packaging c'est quoi ?
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Des Entreprises & Métiers d'avenir

Chez des utilisateurs ou fournisseurs de solutions pack... Grands
groupes ou PME

ALBEA
packaging and more

R
PROMENS

CosfibelGroup

) - Cartonéo

Smiith EﬂII]II‘f].tKﬂPPﬂ LA REFERENCE 4.0

A g N\ Gauthier

TONA Packaging
VAU " SON DU DAUPHINE Jatjons d'(mprassian
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Des Métiers d’avenir

Chez des utilisateurs ou fournisseurs de solutions pack... Grands
groupes ou PME

(Burequ d’'étude N

Concepteur d’'emballages
Assistant Designer Packaging
Responsable BE

Designer packaging

- J

([ Développement / Suivi \
Distribution | Achats

* Technicien packaging
* Pilote de flux * Technico-commercial packaging
* Planificateur @  Chef de projet / ingénieur /
* Resp. Supply Chain coordinateur packaging /
- J

Production / Conditionnement )
Labo / Qualité « Technicien essais / méthodes
e Technicien essqis/R&D/qua"ié © Responsable Atelier Production
« Responsable qualité emballages et * Responsable Conditionnement
fournisseurs
%

Source: Emballage magazine juin-juillet 2015
http://www.ampac.fr/medias/doc/967667680559ed3384a7d5.pdf



http://www.ampac.fr/medias/doc/967667680559ed3384a7d5.pdf

A Formation Packaging

Ins?‘tiﬂ_n |
1¢c année 2éme année 3éme gnnée Poursuite
d'études

Master, Ecole
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Eco Eco Développement de Présentoir sur le Lieu o
conception conception solutions packaging de Vente (PLV) *SAE : Situation
et SAE¥ et SAE* et SAE* et SAE* dApprentissage
________________________________________________________________ et d'Evaluation
Visites d'entreprises et 16 semaines en formation
salons professionnels et 32 semaines en entreprise
(environ)
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Compétences visees BUT
/1 Packaging Emballage et conditionnement

Eco-conception et industrialisation

Eco-Concevoir des packagings

Optimiser les flux internes / externes
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Une Formation Pluridisciplinaire
z Scientifique, Technique & Créative

= Sciences & Tech
= Eco-Gestion
= Design & Projets

m Formation Générale

Projets +
Outils Design

Ateliers de Créativite

) Arts appliqués | Volume

% JIUT i Com. Visuelle | Infographie
Magquette | Prototypage
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Eco-Concevoir

Modéliser une solution a I'aide d'un modeleur
en volumique ou en surfacique

Solidworks®

/1 Modélisations en volumique

7| Edition des documents
techniques définissant la solution
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Cl
Eco-Concevoir

2 Modéliser une solution a I'aide d'un modeleur
en volumique ou en surfacique

Solidworks®

71 Modélisations en volumique en tlerie

7| Modélisations en surfacique
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Cl
Eco-Concevoir

Modéliser une solution a I'aide d'un modeleur
en volumique ou en surfacique

z Nume"w"o?,q un flacon Z Modélisation du blister

z Modélisation de I'outillage de
thermoformage
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Cl
Eco-Concevoir

Intégration du graphisme sur une solution

Intégration d'un
graphisme

Suite Adobe®

0

Studio Esko®
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C2
Industrialiser

Industrialiser des solutions

d'emballages

g Concep’rlon et réalisation d’'un outillage d’injection plastique

e Fabrication des emprelntes
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C2
Industrialiser

Industrialiser des solutions e

d'emballages

Optimiser les conditions de scellage d'un opercule sur un pot de yaourt
au regard d'un cahier des charges techniques

Réaliser le Réalisation des Anqus.es et traitement des données
conditionnement essais mécaniques numeriques

If=2[x,"I2Rlx x? — J2R2(x - (R1 - R2)) — (x - (K1 Rz}jE]

: ponel gf = 2J2R1x — x?
Zone 2 F
F, = L 15 N/15mm
o —®&ly Zone 3 f

Contenir le produit

Direction pelage

Ouverture facile par un . F,€[6-10] N/15mm
operateur 5.0
16 g
6| 1 5
24| Frax < 20N g
W g
e £
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Conduire un essai de caracterisation
norme pour un materiav donne

Exemple de techniques de caractérisation
physico-chimiques et mécaniques

Rechercher et .
0 identification de la Spectrocolorimetre
norme (impression)

e Conduire les essais Dimensionnement de piece

e Exploitation

numeérique des
résultats

Spectrophotomeétre IR
(Identification des matériaux)
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Réalisation d'un
compte rendu
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A Piloter un processus de production

Définition et mise en place d’'un plan de

Rechercher les contréle qualité
indicateurs

e Conduire les essais
e Jv ‘,:_'{:-.4%;;"

Ligne de conditionnement
de capsules de café

Capabilité du processus
de production

Réalisation d’un

Moyenne

g AL

rapport qualité Lol
W s
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Piloter un processus de production

Optimisation du flux logistique

Modélisation du jumeau
numérique
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Différents projets au cours des 3

% annéees de formation

Ins?'tiﬂ_n |
1¢c année 2éme année 3éme gnnée Poursuite
d'études

Master, Ecole

m m semestre 3 | semestre 4 m semestre 6 d'ingénieur
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Eco Eco Développement de Présentoir sur le Lieu
conception conception solutions packaging de Vente (PLV) *SAE : Situation
et SAE* et SAE* et SAE* et SAE* o d’Apprentissage
& \C et d'Evaluation
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Situation d'Apprentissage et d'Evaluation

PEC1 | SAE 1.01 <
Eco-concevoir un emballage

r . .
Rédaction du cahier Recherche de
des charges solutions
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Choix d'une
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PEC1 | SAE 1.01

/1| Eco-concevoir un emballage

Maquettage

Conception
d'un étui

& validation de la solution

DEPARTEMENT
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PEC1 | SAE 1.03

1| Réaliser un test méi;ologique

' r . . o ] ek an | Rne peskal
Analyse d'un Détermination du taux o | !
. Flacon 250 ml . . i i
packaging de restitution s
- e
* B rrissianes mask e T T ::: ::
emballags aver reste de - E ED
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Projets

PEC1 | SAE 2.01

<

Eco-concevoir un emballage décoré

Un besoin exprimé Recherche de con
par une entreprise : & Maquettage

Recherche de solutions
permettant de renouveler
et repositionner une
gamme de papillotes

Modélisation de la solution
pack et de son graphisme

\ EAELBITIE

Réalisation de prototypes
Et validation du scénario usage
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Projets

PECZ | SAE 3.01 & 4.<01 Niveau 2

Projets tutorés

Participation au concours Terawa
Emballé5.0

InnovCell'

Trou européen

Cellulose moulée
100 % recyclable
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PEC2 | SAE 3.01 & 4.01

Projets tutorés

Partenariat OPINEL
Un packaging pour 4 couteaux
d’'office

Projet rendu (sans décor) en mars
Commercialisé en septembre

AT
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FOHT BLaMD

DEPARTEMENT

PACKAGING

Projets
Niveau 2

Partenariat ARTURIA
Développement d'un emballage
3! pour synthétiseur

Partenariat AOSTE
Homologation d'un nouveau matériau (étude
de I'ouverture facile, de I'industrialisation, ...)
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Projets
Niveau 2

PEC2 | SAE 3.01
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Situation d'Apprentissage et d'Evaluation

PEC2 | Industrialisation

/1 Concevoir et metire au point un outillage

Concevoir un calage Recherche de
pour solutions
conditionner des
chocolats dans
un étui

Développer et prototyper
I'outillage la solution

Outillage
Imprimé en

DEPARTEMEM

PACKAGING



Projets
Niveau 3

PEC3 | Conception PLV & SAE 5.01

Analyse du Cahier

Modélisation 3D de la ,'L\"\

des Charges solution sous Artioscad i
Remplacement et intégration de la
des sachets en PP proposition graphique
et les PAV

Réalisation de la
maquette de la PLV

Edition des
documents
techniques

Gestion du

Modélisation et flux logistique

magquettage d'un pack
primaire

Fiche de monta
o e
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e Fiche de montage “en magasin®




Exemple d’'une semaine « type » (PEC1)

.

TLundi 06/11/2023 Mardi 07/11/2023 Mercredi 08/11/2023 Jeudi 09/1172023 Vendredi 10/11/2023
PECIA PECIA PECIA PECIA PECIA

08h15- RI102 Conception volumique JL TPD info
e R104 Moyens de production 1 PAB TD info RI12 Communication MG TD R106 Matériaux pack 1 SC TPA LAMY-QUIQUE JULIEN RII3PPP CM

- BARRY PIERRE-ALAIN GIRAUD MALIKA CARRIER SYLVAIN 9D006 (30p) MELE PATRICE
05h15- 9D102 (30pl) 9D105 (30pL) 9A003 (16pl.) 9A001 Papier/Carton (10pL) 16 9D105 (30pL)
00h45- 13 1/1 14 - - - 22
10h15- RI06 Matériaus pack 17G CM K106 Matériaux pack 1 SC TPA R
10h45- GIBOZ JULIEN CARRIER SYLVAIN 9006 (30p1)

9D106 (30pl) 9A003 (16pl.) 9A001 Papier/Carton (10pL)
11h15- s e 26
11045~ RI13 PPP Semaine emploi/ Club des entreprises
Dhis. - ey
12h45-
13h15- RI01 Design et graphisme CM. RI03 Méthodologie d'écoconception FJ TD
13h4s- LAMY-QUIQUE JULIEN JULLIEN FRANCK
9D105 (30pl) 9D106 (30pL)

14h15- 33 11
14h45-
1515 K103 Méthodologie d'écoconception FJ TPA R102 Conception volumique FJ CM

- JULLIEN FRANCK JULLIEN FRANCK
15h45- 9D105 (30pl) 9D106 (30pL)
16h15- 346 14

16h45- R103 Méthodologie d'écoconception FJ TPA
JULLIEN FRANCK

17h15-
18h{M)

aD105 (30pl)

en moyenne : 30h/semaine

jeudi apres-midi libéré pour les activités sportives
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Cela vous intéresse...
2 Liens entre enseighements de
specialites

1K
/ Aq Numériaue et Sciences infolBtiaues

st e
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Cela vous intéeresse...

2 Liens entre enseignements de spécialités
et series des

Bac Bac Bac Bac Bac Bac Bac Bac
STL STAV STHR STD2A STMG STI2D S2TMD ST2S

4 &

Information aux | Information aux candidats : Analyse des dossiers des

candidats : prendre en compte éleves de terminales :
prendre en compte l'aspect technique ET Pas de distinction selon
I'aspect technique scientifique de la formation I'enseignement spécifique
de la formation PEC PEC suivi (AC, EE, ITEC et SIN)

= Pour les séries non identifiées comme "trés adaptée" ou "adaptée”, le dossier sera étudié mais veiller a
bien motiver le projet de formation

IUT

ieinife: = Remarque : pour la série STMG (formation tertiaire) bien prendre en compte que la formation PEC est
[rr—— une formation scientifique
PACKAGING




A Parcoursup et le département PEC

Nombre de #13 places pour les bacs generaux

places au BUT PEC :

26 #13 places pour les bacs technologiques

=» Etude de TOUS les dossiers par un membre de la commission

On remarque :

# connaissance trop partielle de la formation

# non prise en compte que la formation est scientifique et technique et pas majoritairement orienté en design,
# soigner et argumenter "la letire de motivation"

= Eléments pris en compte

# Résultats académiques (notes)

# Compétences méthodologique et savoir-faire

# Savoir-étre (comportement, investissement, implication)

# Motivation et connaissance de la formation

# Cohérence du projet d'orientation

# Engagement, activités et centres d'intérét péri ou extra scolaires

| =1
# [IUT
e Valorisez votre participation aux evénements
PACKAGING d’'information (JPO!)




Réeussite des bacheliers au

/| département PEC

DEPARTEMENT

PACKAGING

Promo Promo Promo
21-24 22-25 23-26
Bac Gen Bac Bac Gen Bac Bac Gen Bac
Techno Techno Techno
18 12 16 14 17 12
BUTI
16 11
B UT2 166 ofientati© - orientation
15 11
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A Poursuites d'études

* Masters :
# Ingénierie Packaging (Esepac)
# Design Communication Packaging (IAE Poitiers)

# Eco-conception ...
#..

e Ecoles d'ingénieur :
# Ingénieur Packaging (ESI Reims)

# Spécialité Matériaux, emballage et Conditionnement (Cnam & ISIP)

# Pagora (Grenoble INP)
(Ecole internationale du papier, de la communication imprimée et des biomatériaux)
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